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Mehrkopf-SchweiBautomat SMH 510

= Produkt-Merkmale:

Elektronische Positionierung der SchweiBkopfe
durch geregelte Achsen

Verschweien im Parallelschub - Verfahren
Uber Servoantriebe

PC-Steuerung

Schnelle und einfache elektronische Einstellung

aller wesentlichen Parameter wie Temperatur,
Wege, Zeiten und Drlicke

Stufenlose Verstellung der SchweiBraupen-
begrenzung gemeinsam am Tisch und
Spanner zwischen 0,2 und 2,0 mm sowie
der Schmelz-/Stauchbewegungen durch
Servoantriebe

Abspeicherung von profilbezogenen
SchweiBdaten

Integriertes Rahmenwerkzeug
Automatischer Austransport

Optionen:

Mechanische und elektrische Elemente zum Hoch-
temperatur- und HochgeschwindigkeitsschweiBen (HTS)
incl. Messerheizung oben und unten

2+2-SchweiBBen

Begrenzungsmesser fUr folierte Profile
Ausstattung zum SchweiBen von U-Rahmen
Aluminiumschwellenmontage
Dichtungsformeinheiten

Barcodescanner

ROTOX-Web-Control

ROTOX GmbH Tel. +49(0)2673981-0
Am Sportplatz 2 E-Mail: info@rotox.com
56858 Grenderich www.rotox.com
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E={ Technische Daten:

- Leistung (kW): max. 8
- Spannung (V): 400
- Betriebsdruck (bar): 6-7
- Druckluftverbrauch pro SchweiBung (NL): ca. 150
- SchweiBlange (mm):
320 - max. 3.500 (ohne Dichtungsformeinheiten)

440 - max. 3.500 (mit Dichtungsformeinheiten)
je nach Ausflihrung

- SchweiBbreite (mm):
430 - max. 3.500 (ohne Dichtungsformeinheiten)
500 - max. 3.500 (mit Dichtungsformeinheiten)
je nach Ausfuhrung

- Profilhéhe (mm): 30-125, Option: 30 - 180

Profilbreite (mm): max. 140 ohne Zulagen

- MaschinenmaBe L x T x H (mm):
je nach Ausflihrung

- Gewicht (kg): ca. 3.500 je nach Ausflhrung

* (@bhéngig von GroBe, Option etc)

AFS Federhenn Maschinen GmbH
Werner-v.-Siemens-Strai3e 6
55481 Kirchberg

Tel. +49(0)6763 30321-0
E-Mail: info@afs-federhenn.de
www.afs-federhenn.de

Anderungen bleiben vorbehalten - 00240621
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Mehrkopf-SchweiBautomat SMH 510

Hochleistungs-SchweiBmaschine zum VerschweiBen von gleichzeitig 4 Profilstaben
im Winkel von 90° zu einem Rahmen im Parallelschubverfahren Uber Servoantriebe.
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SMH 510
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Mehrkopf-SchweiBautomat SMH 510

Das Herzstlick der SMH 510: Motorisch verfahrbare

Dynamische Servoachsen regein Bewihrtes HeizelementstumpfschweiBen in neuer Dimension Dichtungsformeinheiten

den gesamten SchweiBprozess ) ) . . ) ) ) ziehend und drtickend
Die SMH 510 verbindet das seit Jahrzehnten bewéahrte SchweiBverfahren mit neuester Technik und

optional mit Elementen zum Hochtemperaturschweien (HTS). Abhéngig von den gewahiten Einstellungen flhrt
dies zu Taktzeitreduzierungen von bis zu 50%, einer besseren Optik der Innenecken und weicheren Dichtungsverbindungen.

Visualisierung Layoutbeispiel filr bis zu 420 Standard-Fliigeln in 8 Stunden:
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Mehrkopf-SchweiBautomat Rahmenkuhlistation Zweikopf- Ecken- und Rollentisch  Schiebearbeits-  Fligelbeschlagstisch Vierseiten-Flugelbeschlagsau- Autom. Abstapelung
SMH 510 (2500 x 2500) RKS 3223 Kémpferputzautomat SGR tisch SGB FBT 670 (Voranschlag) tomat FBA 670 in Fltgelpuffer
EKA 577
Bedienerfreundliche Visualisierung und elementebezogene Dokumentation des gesamten SchweiBprozesses




