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Mehrkopf-SchweiBautomat SMK 516 4-/6-/8-Kopf

= Produkt-Merkmale:

- Hochwertiger Maschinenbau
- VerschweiBBen im Diagonalschub - Verfahren
- Integriertes Rahmenwerkzeug

- Wahlweise Kémpfer-V-SchweiBung,
Kémpfer-Stumpf-SchweiBung oder
Kampfer-Trapez-SchweiBung maglich

- Elektronische Positionierung der SchweiBkdpfe

- Auf Bewegungsachsen werden hochwertige
Flachfihrungen eingesetzt

- Leichtes und Schnelles Wechseln der SchweiBzulagen
- SchweiBraupenbegrenzung einstellbar 0,2-2 mm

- Gut zugangliche SchweiBspiegel an
Ecken- sowie Kémpferaggregaten

- Eigener Antrieb der Kdmpferaggregate gewahrleistet
optimale Positionier- und MaBgenauigkeit

- Werkzeugtrager von Kémpferaggregat mit
elektromotorischer Verstellachse

- PC-Steuerung

- Automatischer Rahmenaustransport
- Teflonschnellwechselvorrichtung

- Ansteuerung einer KUhlistation

- Bei gleichzeitiger Lieferung:
DatenUbertragung zu ROTOX-Eckenputzautomaten
mit PC-Steuerung

Optionen:
- Breites Kémpferaggregat zum Verschweil3en
von 2 Elementen hintereinander

- SchweilBraupenbegrenzung automatisch
umstellbar von 0,2 mm - 2 mm

- MultifunktionsschweiBkdpfe
( z.B. Einschrauben von Bodenschwellen )

- Autom. Werkzeugtragerverschiebung ideal
zum VerschweiBen von Rahmenkombinationen

- DoppelstockschweiBung (nur Eckaggregate)
- Dichtungsformeinheiten

- Barcode-Scanner

- Weitere Optionen auf Anfrage

ROTOX GmbH Tel. +49(0)2673981-0
Am Sportplatz 2 E-Mail: info@rotox.com
56858 Grenderich www.rotox.com
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H Technische Daten*:

- Leistung (kW): ab. 8*
- Spannung (V): 400
- Betriebsdruck (bar): 6-7
- Druckluftverbrauch pro SchweiBung (NL): ab. 150*
- SchweiBlange (mm):
340 - max. 3500 (ohne Dichtungsformeinheiten)

440 - max. 3500 (mit Dichtungsformeinheiten)
je nach Ausfuhrung

- SchweiBbreite (mm):
440 - max. 4500 (ohne Dichtungsformeinheiten)
520 - max. 4500 (mit Dichtungsformeinheiten)
je nach Ausflihrung

- Profilhéhe (mm): 40 - 155*
Profilbreite (mm): max. 155 ohne Zulagen

- MaschinenmaBe B x T x H (mm):
je nach Ausflihrung

- Gewicht(kg): ab. 3.100*
- Bearbeitbares Material: PVC-Stabhohlprofile

* je nach Ausflihrung

AFS Federhenn Maschinen GmbH
Werner-v.-Siemens-Strai3e 6
55481 Kirchberg

Tel. +49(0)6763 30321-0
E-Mail: info@afs-federhenn.de
www.afs-federhenn.de

Anderungen bleiben vorbehalten - 00140721
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Mehrkopf-SchweiBautomat 4-/6-/8-Kopf

Zum VerschweiBen von Profilen im DiagonalschubschweiBverfahren.

Kémpfer-V-SchweiBen
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SMK 516

Trapez-SchweiBen Kampfer-Stumpf-Schweilen
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Mehrkopf-SchweiBautomat SMK 516  4-/6-/8-Kopf
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Motorisch verfahrbare Dichtungsform-

Messerbegrenzung und
einheiten ziehend und drickend

automatische Stulpleiste (Option)

Bewahrtes HeizelementstumpfschweiBen in Kombination

mit der vollautomatischen Montage von bis zu 3 K&mpferstéaben in einem Arbeitsgang. Dabei werden die vorbereiteten
Kampferstabe mit den restlichen 4 Profilstdben gemeinsam in die SchweiBmaschine eingelegt, die Aussenstabe wahrend
des SchweiBprozesses gebohrt, die Kémpferstabe exakt positioniert und automatisch verschraubt.

Somit gehort die zum Teil nachtréagliche aufwandige manuelle Kémpfermontage der Vergangenheit an.

Abhéngig des Kémpferverbindens erfolgen die Bohr- und Schraubvorgénge sogar takizeitneutral.

Kampferaggregat Bearbeitungsmaoglichkeiten: Layoutbeispiel SMK 516-6 (2500 x 3000) + RKS 3223 + EKA 577:
4 Ecken +
4 Ecken max. 2 Kampfern 2 Fenster 1 Fenster
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