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Glassortieranlage GSS / GSA

H Produkt-Merkmale:

Bedarfsgerechte Anzahl von Fachern sowie von
Ein- und Auslagerungsstellen

Abstellen von mehreren Scheiben in einem Fach moglich

Ruickmeldung von Daten an den Leitrechner maglich
(Scheiben komplett eingelagert, defekt usw.)

Einfaches Ausschleusen von eingelagerten Kommissionen
Manuelle Scheibenanwahl am Steuerungsrechner

Kontrollstation mit Beleuchtung zur
Scheibenqualitatskontrolle vor dem Einlagerungsprozess

H Technische Daten:

ROTOX GmbH Tel. +49(0)2673981-0
Am Sportplatz 2 E-Mail: info@rotox.com
56858 Grenderich WwWw.rotox.com 55481 Kirchberg

Leistung (KW):
12 (GSS)
10 bis 20 je nach Anlagenauslegung (GSA)

Spannung (V): 400

Luftdruck (bar): 7
Druckluftverbrauch (I/min): ca. 100
Max. Fachbreite (mm): 55

Max. Scheibenbreite (mm):
1.500 (GSS Standard, 2500 Optional)
2.500 (GSA)

Max. Scheibenhohe (mm): 2.300 (GSS), 2.500 (GSA)
MaschinenmaBe L x T x H (mm): nach Spezifikation
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Zusétzliche Produkt-Merkmale GSS:

VerschleiBfreie Fachregale mit gummierten
Steliflachen ohne Antriebsbander

Dadurch geringer Platzbedarf bei gleicher
Facheranzahl

Verteilwagen mit angetriebenen Rollen zum
Ein- und Austransport der Glasscheiben

Shuttlewagen unter den Fachregalen mit
bedienerfreundlicher Serviceposition

Zuséatzliche Produkt-Merkmale GSA:

Werner-v.-Siemens-Strai3e 6

Stellflachen mit Antriebsbandern

Verteilwagen Ein- oder Zweispurig mit
Antriebsbandern zum schonenden Glastransport

Regalfacher werden Uber Verteilerwagen
angetrieben und kénnen somit auch um Hindernisse
platziert werden

Regale ein- oder beidseitig von Verteilerwagen
positionierbar

Leuchtwand der Kontroll- und Einschleusstation in
Regenbogenfarben einstell- und dimmbar

AFS Federhenn Maschinen GmbH Tel. +49(0)6763 30321-0

E-Mail: info@afs-federhenn.de
www.afs-federhenn.de

Anderungen bleiben vorbehalten - 00120423
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Glassortieranlage

Automatisches Einschleusen und Bereitstellen von Glasscheiben

A

ROTox-

7 (ec\jerhenn

GSS / GSA




< ROTOX 7 @erhenn

Glassortieranlage GSS / GSA

Einschleusen mit Glaskontrolle Verte|len Ausschleusen Bereitstellung an der Verglasungsbahn

Vorteile einer ROTOX-Glassortieranlage:

- Umlagern vom Transportgestell auf
Glasbocke entfallt

- Beschicken der Anlage durch einen Mitarbeiter

- Frihzeitiges Erkennen von fehlenden oder
defekten Glasscheiben

33.9m

- Wechsel der Scheibenseite vom Einlagern bis
zum Ausschleusen (Scheiben missen dann
vom Verglaser nicht mehr gedreht werden)

19.4 m
15.2m

- Einsatz und Installation von ergonomischem
Hebezeug an der zentralen Einlagerungs- und
der zentralen Auslagerungsstelle problemslos
maoglich

15.2m

14.2m

- Keine Stillstandszeiten in der Verglasungslinie
durch Suchen von Glasscheiben ] =2

- Kapazitatssteigerung ohne zusatzliches B ‘ ==
Personal 5.3m 54 m \ 11.5m \

- Wegfall der Glasschaden im Gegensatz zur
manuellen Sortierung auf Standern

60 Facher 60 Facher 120 Facher 120 Facher 330 Facher
Zusatzliche Vorteile einer GSA:
- Regalfacher werden Uber Verteilerwagen

angetrieben und kénnen somit auch um
Hindernisse wie Pfosten platziert werden

Wir planen auch lhre Glassortieranlage individuell an Anzahl und Anordnung! Glasbock Einlagerung Verglasungsbahn




